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Scratch Hog®

Instrukcja obstugi

Gratulujemy wyboru profesjonalnego systemu Scratch Hog stuzacego do usuwania zarysowan
szkfa oraz regeneracji porysowanych szyb. Wykorzystujacy wiodaca technologie, opracowany z
mys$lg o praktykach, znakomicie sprawdza sie w firmach serwisu / napraw szyb samochodowych
oraz ustugowych zaktadach szklarskich.

Usuwanie zarysowan, szczegolnie tych gtebokich, poza dobrym sprzetem, wymaga sporego
doswiadczenia, stad potrzeba nabycia niezbednej praktyki. Niezwykle wazng rzeczg jest wtasciwe
przygotowanie pola naprawy oraz biezace usuwanie utamkow szkta powstajgcych w procesie
szlifowania szyby. Utamki te w przypadku przypadkowej inkorporacji w plastykowe podioze kolejne;j
tarczki Sciernej sg przyczyng powstawania nowych zarysowan, przekreslajgcych zasadnosc jej
dalszego wykorzystania.

Radzimy, by do czasu zdobycia niezbednego doswiadczenia oraz ugruntowania sie wiary
we wiasne mozliwosci unika¢ podejmowania sie prac na rzecz klientéow. Porysowana szyba
wymontowana z pojazdu lub szyba z nienaprawialnym uszkodzeniem zarysowana papierem
sciernym lub nozem szklarskim pozwolg na zdobycie koniecznego praktycznego doswiadczenia,
wypracowanie odpowiedniego “chwytu” niskoobrotowej szlifierki a nade wszystko umiejetnos¢
optymalizowania wyptywu wody.

Pierwsza czynnoscia jest okreslenie glebokoSci oraz stopnia rozprzestrzenienia zarysowan.
Stanowig one podstawe oceny czy uszkodzenie nadaje sie do naprawy czy tez nie. Doswiadczony
operator zwykle jest w stanie okresli¢ pracochtonno$¢ naprawy oraz zuzycie spodziewane
materiatowe. Jezeli zarysowanie wyczuwalne jest w czasie przesuwania po szkle paznokciem,
okre$la sie je jako gtebokie. W przypadku zarysowan ptytszych lub zarysowanh powierzchownych
istnieje mozliwo$¢ pominiecia stosowania tarcz sciernych o wysoki stopniu agresywnosci. Czesto
wystarcza spolerowanie powierzchni biatg tarczg polerniczg. Przy glebszych zarysowaniach
zastosowanie biatej tarczy poprzedza uzycie tarczy niebieskiej i tososiowej. W przypadku
gtebokich niezbedne jest zastosowanie najpierw zielonej a nastepnie rézowej tarczy polerskie;.
Bywa, ze zastosowania tej pierwszej w przypadku rys stabo wyczuwalnych paznokciem udaje sie
unikngé.

Kolejnos¢ stosowania tarcz ciernych jest nastepujgca: zielona, rézowa, niebieska, fososiowa
oraz biafa. Zamiast tej ostatniej z powodzeniem mozna stosowac biaty pad polerniczy lub pad
filcowy oraz emulsje polerska.

Przyjmijmy, ze chodzi o naprawe glebokiego zarysowania. Przed przystgpieniem do naprawy
nalezy napefni¢ plastykowy zbiornik na wode do % jego objetosci woda destylowana lub
dejonizowang uzyskiwang w procesie odwroconej osmozy. Uzycie wody z kranu prowadzi do
powstania zmetniej na szlifowanym szkle. Podwyzszenie pH poprzez dodanie pojedynczej dawki
buforu poprawia jako$¢ osigganych rezultatéw. Elektroniczny miernik poziomu pH bedacy na
wyposazeniu, po wycechowaniu pozwala na jego doktadny odczyt pH bez koniecznosci uzywania
papierkow lakmusowych. Pozadane pH wody po dodaniu buforu to 9-10.

Kolejng czynnoscig jest energiczne, kilkukrotne dopompowanie zbiornika powietrzem w celu
wytworzenia nadci$nienia umozliwiajgcego podawanie wody ze zbiornika na tarcze roboczg
niskoobrotowej polerki katowej. By moc to uczyni¢, nalezy wczesniej podtaczy¢ do polerki
przewody doprowadzajgce wode i zamkna¢ zawor regulujgcy nakraplanie wody na tarcze robocza.

Wazne: Umyj doktadnie szybe, tak by nie pozostaty na niej jakiekolwiek czgstki o wtasciwosciach
sciernych mogacych porysowac szkto wskutek inkorporacii w strukture plastikowej warstwy nosnej
uzywanego krazka $ciernego. Pad taki nie bedzie sie oczywiscie nadawat do uzytku.

Uzywajac jednostronnej tasmy klejacej, za pomocg profilowanego grzebienia odgranicz
powierzchnie roboczg od pozostatej czesci szyby. Grzebien powstaje poprzez doklejenie drugiej
taSmy do pierwszej zagietej wzdtuznie pod katem 90 stopni i przyklejonej wczesniej do szyby.
Druga tasma stanowigca odbicie lustrzane tej pierwszej doklejona jest do jej spionizowanej czesci.
Grzebien, to dobry sposdb na ogranicznie zanieczyszczania szyby przez agresywne czasteczki



szkfa uwolnione w procesie jego szlifowania. Mozliwe jest zastosowanie przyssawek oraz bariry
wykonanej ze spienionej gumy stuzacej temu samemu celowi. W przypadku pracy na
samochodzie, nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ zaréwno dach jak i maske pojazdu za pomocg
folli lub fatwozmywalnych, gumowanych powlok teksylnych.

Nalezy kazdorazowo czyscic pole naprawczepo kazdym kolejnym etalie szlifowania szyby. Trzeba
réwniez pamietac o potrzebie zastgpienia staregi grzebienia ochronnego nowym przed
ostatecznym polerowaniem szyby. Pozostawienie nawet niewielkiej ilosci materiatu na grzebieniu
bariery ochronnej moze prowadzi¢ do zanieczyszczenia pola naprawy niepozgdanym materiatem
Sciernym.

Po okresleniu optymalnej sekwencji tarcz Sciernych poprzez zdefiniowanie dysku poczatkowego (o
najwyzszym stopniu agresywnosci pozgdanym dla wykonania zadania, w uchwycie polerki katowe;j
nalezy zamontowac¢ 3” podkiadke do padu. Po zdjeciu papierowej naktadki ochronnej 3” krgzka
Sciernego, w danym przypadku rézowego nalezy centrycznie naklei¢ jg na zamocowang podkiadke
w sposOb gwarantujacy jej wtasciwg przyczepnos¢. Rézowa tarcza Scierna z powodzeniem usuwa
wiekszos¢ zarysowan, poza tymi najgtebszymi. W poréwnaniu z tarczg zielong pozwala ona
zaoszczedzi¢ sporo pracy zwigzanej z przywréceniem szlifowanemu szktu typowej dla niego
przeziernosci. Dbaj o czystos¢ podktadki. W przypadku zaolejenia lub zanieczyszczania ttuszczem
oczysé roztworem alkoholu.

Przed przystgpieniem do szlifowania szkta otwérz zawoér doprowadzajgcy wode a nastepnie
uruchom palcem regulator wyptywu wody w celu spowodowania jej wyptywu. Po uruchomieniu
szlifierki, trzymajac ja w pozycji rownolegtej do obrabianej powierzchni rozpocznij jej szlifowanie.

Sprawg krytyczna jest wiasciwe wyregulowanie wyptywu wody. Chodzi o to, by byto jej
wystarczajgco duzo, by tarcza szlifierska nie kleita sie do szyby i na tyle mato, by mozliwa byta
kontrola jej przesuwu. W przypadku podawania na tarcze zbyt duzej ilosci wody szlifierka
odskakuje od obrabianej powierzchni. Jej rownomierne prowadzenie nie jest mozliwe. Gdy wody
jest za malo, zeszlifowane szkio wtapia sie w szybe, powodujac jego zmetnienia. Zaznaczajgc pole
do obrdbki pamietaj by byto ono mozliwie jak najmniejsza. Pole to trzeba bedzie obrabiac
wielokrotnie.

W trakcie szlifowania powoli przesuwaj réwnomiernie tarcze po obrabianej powierzchni. W ten
sposob zdejmuje sie nadwyzke materiatu w sposéb bardziej rwnomierny, zapobiegajac ptywaniu
szkfa. Nie usuwaj wiecej materiatu anizeli jest to absolutnie niezbedne.

Po zmianie tarczy $ciernej pamietaj by wychodzi¢ nieco poza obrabiang wcze$niej powierzchnie.
Poszerzajac w ten sposéb powstaty wczesniej menisk unika sie powstawania znieksztatcen
obrazu. Dla tego zresztg 3” tarczki szlifierskie zastepowane sa tarczami przed polerskimi i
polerskimi o $rednicy 5.

Usuniecie pojedynczej rysy zajmuje zwykle kilka minut. To niestety jeszcze nie koniec zabiegu.
Zeszlifowang powierzchnie trzeba poddaé wielostopniowemu procesowi wygtadzania stosujac
kolejne dyski o coraz mniejszym stopniu agresywnosci po to by dojs¢ w koncu do biatego dysku
polerskiego umozliwiajgcego ostateczne wypolerowanie przeziernej juz szklanej powierzchni.
Pamieta¢ nalezy o kazdorazowym powiekszaniu obrabianej powierzchni.

W przypadku spolerowywania szklanych powierzchni z mineralnym osadem wystarczy uzy¢
lososiowej tarczki Sciernej oraz biatej tarczki polerskiej.

Nowi operatorzy w trakcie obrobki szkta uzywajg zwykle wiecej wody niz to konieczne. Pamietaj by
obrabiana powierzchnia byta mokra lecz nie za mokra. Doptyw wody precyzyjnie reguluj za
pomocg regulatora przeptywu. Gdy trudno jest utrzymac polerke a pad odskakuje od szyby, wody
jest za duzo. Gdy jej za mato, naprawiana szyba nadmiernie sie grzeje a tarcza klei sie do niej.

Uwazaj obrabiajgc powierzchnie blisko krawedzi szyby. Nagrzewajaca sie szyba moze peknac.
Dopuszczalna temperatura to taka jakg daje sie wytrzymac dotykajac powierzchni gotg reka.
Pamietaj o potrzebie usuwania z obrabianych powierzchni oraz grzebienia ochronnego czastek

zeszlifowanego szkta po kazdym zakonczonym etapie szlifowania. Mogg by¢ one przyczyng
powstania wtornych zarysowan oraz kontaminaciji tarczek Sciernych.

Po usunieciu zarysowania zastosuje kolejny dysk w porzadku malejacym w tym przypadku 5” dysk



niebieski. (wtasciwy porzadek to dysk zielony, rézowy, niebieski, tososiowy i biaty).

Pamietaj o potrzebie stosowania tej samej podkiadki do padéw w przypadku tarcz sciernych tej
samej gradacji. Dobrze jest podkiadki te odpowiednio oznaczy¢ by zapobiec kontaminaciji
czastkami Sciernymi o wyzszej gradacji. Pamietaj by tarcza scierna pozostawata na podktadce az
do zupetnego zuzycia.

Czas szlifowania kolejnym dyskiem $ciernym to kolejne kilka minut. Pamietaj, by za kazdym razem
szlifowa¢ nieco wiekszg powierzchnie. Nie skracaj etapéw szlifowania dyskiem sciernym o
wyzszym stopniu agresywnos$ci. Skracanie takie prowadzi to wydtuzenia procesu naprawczego
poprzez wydiuzenie procesu polerowania. Zwieksza sie tez niepotrzebnie zuzycie tarczek
Sciernych o nizszym stopniu agresywnosci, glownie fososiowych i biatych.

Po niebieskim dysku czas na mniej agresywny dysk fososiowy. Ustaw wiasciwie wyptyw wody.
Zbyt mato wody prowadzi do zbyt szybkiego zuzycia dysku oraz przegrzania szyby, zbyt duzo do
wydtuzenia zabiegu oraz ptywania obrazu. Cwiczenie prowadzi do wypracowania wtasciwej rutyny.

Pamietaj, ze 95% szkta usuwane jest w czasie pierwszego zbiegi szlifowania. Reszta stuzy
wyréwnaniu powierzchni, przywréceniu jej przeziernosci, wyblyszczeniu i wypolerowaniu.
Wiekszos¢ zarysowan udaje sie usung¢ za pomocg dysku niebieskiego i tososiowego. Pamietaj o
poszerzaniu obrabianego pola przy zmianie kazdego kolejnego dysku.

OSTATECZNE POLEROWANIE OBRABIANEJ POWIERZCHNI

Opcja 1 z zastosowaniem biatego dysku polerskiego PSA

Zastosowanie biatej tarczki polerskiej PSA pozwala na szybsze uzyskanie pozgdanego efektu bez
zachlapywania szyby emulsjg polerska. Prawidlowe ustawienie wyptywu wody jest w tym
przypadku wazniejsze anizeli w przypadku tarczek o wyzszym stopniu agresywnosci ze wzgledu
na wrazliwosc¢ tarczki polerskiej na zbyt silny nacisk oraz mozliwos¢ wyptukiwania materiatu
Sciernego przez nadmiar wody. Przed rozpoczeciem ostatecznego polerowania usun grzebien
zabezpieczajacy i zastgp go nowym. Chodzi o 100% wyeliminowanie mozliwosci kontaminacji
dysku polerskiego. Prowadz tarcze réwnolegle do polerowanej powierzchni unikajgc zbyt silnego
nacisku. Wyptywajgca spod niej ciecz winna mie¢ konsystencje i barwe odttuszczonego,
rozcienczonego krowiego mleka. W przypadku trudnosci w prowadzeniu, klejenia sie tarczy do
szyby oraz zbyt silnego nagrzewania zwieksz wyptyw wody. Kontrola jej wyptywu jest rzeczg
najwazniejszg. Ma ona decydujacy wptyw na jakos¢ wykonywanej pracy. Przy nieprawidtowo
ustawionym wyptywie wody polerowana powierzchnia jest nieréwna.

Uwaga: Za nic nie nalezy pozwoli¢, by powstajace w procesie polerowania mleczko zawierajace
drobiny szkta zasychato na szybie. W przypadku takim moze dojs¢ do jego wtopienia w
polerowang powierzchnie lub w najlepszym wypadku zasychania na niej. Konczy sie to
powstaniem trudnych do usuniecia zmetnien. W przypadku powstania takiego niebezpieczenstwa,
uzyj wiecej wody. Zawsze uzywaj wody destylowanej lub demineralizowanej. Woda z kranu,
szczegolnie zawierajgca sole mineralne prowadzi do powstawania zmetnien na szkle.

Opcja 2 z uzyciem filcowego padu oraz emulsji polerskiej

Zamontuj 5” filcowy pad na przeznaczonym do tego celu czarnym uchwycie typu Velcro. Nat6z
niewielkg ilo§¢ emulsji polerskiej DIAMOND FAST™ |ub proszku polerskiego. Produkty te sg
réwnie skuteczne jak biata tarcza polerska typu PSA. Prowadz powoli wirujacy pad po obrabiane;j
powierzchni ciggle go przesuwajgc. Unikaj wywierania zbyt silnego nacisku. Docisk ciezarem
polerki jest wystarczajagcy. Ustaw wyptyw wody tak by obrabiane powierzchnie pozostawaty ciggle
wilgotne a usuwane drobiny szkta nie zasychaty na szybie, psujac uzyskany efekt. W razie
potrzeby zwieksz wyptyw wody. Filcowy pad prawidtowo uzywany moze stuzy¢ przez bardzo diugi
czas. Z czasem dojdzie do jego petnej inkrustacji drobinami $ciernymi, co zwiekszy jego
skutecznos¢. Zaleca sie jego przechowywanie w otwartym plastikowym woreczku, pozwalajgcym
na jego wyschniecie. Wilgotny maégtby stac¢ sie pozywka dla plesni.

Pamietaj o potrzebie uzywania destylowanej lub dejonizowanej wody. Dobre efekty uzyskuje sie w
przypadku stosowania odpowiednio dobranych kombinaciji tarczek $ciernych i padéw. Pad z biatej
gabki zaleca sie do usuwania z szyb plam powstatych wskutek dziatania kwasnego deszczu.



UWAG A: Przed rozpoczeciem $wiadczenia ustug rekomendujemy ¢wiczenie sie w sztuce
usuwania zarysowan. Do celow treningowych szybe mozna skutecznie zarysowac na nie wielkiej
powierzchni uzywajgc papieru $ciernego o gradacji 240 grit. Nalezy pamieta¢ o ustawieniu
prawidtowego wypty wu wody. Zbyt duzy wyptyw prowadzi do przedtuzenia czasu wykonania ustugi
oraz zabrudzenia obrabianej powierzchni, zbyt maty do silnego nagrzewania szyby, wtapiania
drobin szkfa wobrabiang powierzchnie, powstawania peknieC oraz zbyt szybkiego zuzywania sie
tarczek Sciernych.

W przypadku ostabienia przyczepnosci tarczki do podktadu (zuzycie warstwy klejowej) stosowaé
mozna specjalny klej - Spray Contact Cement. Zawsze usuwaj papierowg podktadke ochronng
zabezpieczajaca warstwe klejowa tarczki. Dbaj, by podktadka na ktérej montowana jest tarczka
byla zawsze czysta.

ZALECENIA SZCZEGOLOWE

Jezeli zamiast poprawy przeziernosci polerowanej szyby na jej powierzchni obserwuije sie drobne
koncentryczne ryski dojs¢ mogto do kontaminacji padu drobinami $ciernymi usuwanego szkfa. By
podejrzenie to sprawdzi¢, pracuj na ztomowanej szybie. Jezeli dojdzie do jej zmetnienia /
powstania koncentrycznych zarysowan pad taki nalezy bezwzglednie wymienic.

Potwierdza to niecno$ciach czyszczenia szyby po kazdym etapie szlifowania oraz potrzebe
wymiany grzebienia ochronnego na nowy przed rozpoczeciem zabiegu polerowania szyby.

e Pamietaj o potrzebie zabezpieczenia dachu, maski oraz wycieraczek pojazdu przed
zachlapaniem emulsjg polerska. Dzieki temu oszczedzisz sobie pracy przy czyszczeniu
pojazdu.

e Podwyzszenie pH wody destylowanej za pomoca buforu poprawia skuteczno$¢ i skraca
czas wykonania zabiegu. Dbaj by jej pH byto w przedziale od 9 do 10 jednostek.

e Przechowuj pady w przeznaczonych do tego torebkach foliowych.

o Uwazaj w przypadku usuwania rysy potozonej w poblizu krawedzi szyby. Przy zbyt silnym
nagrzaniu moze doj$¢ do jej pekniecia. Pamietaj, by jej temperatura pozwalata na dotyk
reka. Jezeli szyba parzy, to szyba jest zbyt gorgca a niebezpieczenstwo pekniecia realne.

e Woda destylowana zawarta w % pojemnosci zbiornika pozwala na kilka godzin
nieprzerwanej pracy oraz naprawe kilku szyb.

e Jezeli tarcza odskakuje od obrabianej powierzchni zwieksz nieznacznie wyptyw wody.
Nieznaczna zmiana kata nacisku okazuije sie tu rowniez pomocna.

e W przypadku usuwania graffiti uzywaj zielonej tarczy sciernej. Zadanie swoje traktuj nie
jako usuwanie rysy ale odtwarzanie / regeneracje powierzchni.

e Do szybkiego usuwania zarysowan dostepna jest opcjonalna tarcza diamentowa wraz z
odpowiednig podkfadka.

Glass Technology oferuje folie zabezpieczajacq zregenerowane powierzchnie przez
ponownym natozeniem graffiti

UWAGA: Pracujgc z urzgdzeniem o napedzie elektrycznym w wilgotnym Srodowisku
zawsze zachowuj odpowiednig ostrozno$c¢, mimo iz szlifierke wyposazono
w system zabezpieczajgcy przed porazeniem (CGF).
W razie probleméw dzwori na numer 0502 144 020



