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Gwarancja i jej warunki

Niniejszym oS$wiadcza sie, ze zakupiony przez klienta sprzet jest sprawny pod wzgledem
technicznym oraz materiatowym i podlega rocznej gwarancji liczonej od daty zakupu a mostek
injektora objety jest gwarancjg bezterminowg. Gwarancja dotyczy zaréwno cze$ci jak i robocizny i
realizowana jest na terytorium RP przez FHU ,JK” Jerzy Kaleta. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
powstatych w wyniku uszkodzen mechanicznych oraz nieprawidfowej eksploatacji urzadzenia. W
przypadku stosowania zywic naprawczych z innych zrédet anizeli Glass Technology dochodzi do
utraty gwarancji.

ZALECENIA OGOLNE

SRODKI OSTROZNOSCI

Zywice ,Diamond Clear” sg zywicami przystosowanymi do wykonywania zabiegéw naprawczych z
uzyciem sprzetu Glass Technology, przeznaczonego do napraw szyb samochodowych.

OCHRONA UKLADU ODDECHOWEGO
Naprawy nalezy przeprowadzac¢ w dobrze wentylowanych pomieszczeniu

OCHRONA OCzU
Nie wolno pracowac z uzyciem szkiet kontaktowych. Zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych.

OCHRONA SKORY

Dtugotrwaty kontakt zywic ze skéra moze prowadzi¢ do powstania reakcji alergicznych. Dla tego
nalezy go konsekwentnie unikac¢. W przypadku kontaktu zywicy ze skorg nalezy ja zmy¢ woda i
mydtem. Nie nalezy stosowac¢ rozpuszczalnikéw, gdyz moga one doprowadzi¢ do gtebokiej penetraciji
zywicy w gtab skory.

Uwaga: ,Nie nalezy dopuszczac do kontaktu zywic z lakierowanymi powierzchniami.”

Rozdziat |
Wprowadzenie
WSTEP

Proces naprawczy opracowany zostat z myslg o podwdjnych szybach laminowanych z wewnetrzng
warstwg winylowa. Systemy naprawcze firmy Glass Technology wykorzystywane sg do napraw
uszkodzen spowodowanych uderzeniem kamienia. Jak wykazuje praktyka, wiekszos¢ uszkodzen
tego typu nadaje sie do naprawy, w wielu przypadkach bez sladowej. W pozostatych przypadkach w



miejscu naprawy pozostaje niewielki punkt o charakterze zmetnienia. Koszty materiatowe zwigzane z
naprawg sg marginalne w poréwnaniu z kosztem nowej szyby wraz z wymiang. Niniejsza instrukcja
winna by¢ przeczytana przed podjeciem sie wykonywania napraw. Jako, ze kazda naprawa jest inna,
opisne procedury opisujg 0ogolne zasady postepowania oraz realizowane kolejno etapy prowadzace
do przywrocenia uszkodzonej szybie wczesniejszych wlasciwosci uzytkowych. Ogromne znaczenie
dla jakosci przeprowadzanych napraw ma praktyczne doswiadczenie operatora sprzetu oraz jego
‘reka”. Czym prostszy system, tym sg one wazniejsze.

OPIS USZKODZENIA

By moc podjaé sie naprawy, operator powinien wiedzie¢ wszystko o naprawianym uszkodzeniu.
Laminowana szyba przednia montowana w samochodach sktada sie z trzech warstw: dwdch warstw
szkfa oraz spajajacej je folii winylowe;j.
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Uderzenie kamienia powoduje uszkodzenie
zewnetrznej warstwy szkta. Jego czes¢é,
najczesciej w ksztatcie stozka odwarstwia sie
do wewnatrz, umozliwiajgc penetracje
powietrza do powstatych spekan. Toono a i
kreowane przez nie efekty optyczne a nie
brud dostajacy sie do miejsca uszkodzenia sg
przyczyng obserwowanych zaczernien.
/ niektorych przypadkach mozliwe jest
74 / o powstanie ubytku szkta od strony

' zewnetrznej. Zasadg naprawy jest odessanie
%/ powietrza ze spekan oraz wypetnienie ich
——— zywicg penetrujaca o kacie zatamania swiatta

B identycznym do szkfa
Widok typowego uszkodzenia okreslanego
Jako wotowe oko wraz z przekrojem szyby w miejscu uszkodzenia

i ‘\./"\\ Winylowa warstwa
s spajajaca
Powierzchnia
zewnelizna
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Ubytki zewnetrzne wypetnia sie gesciejszymi zywicami wypetniajacymi o identycznych
wiasciwosciach optycznych. Pod wptywem naswietlania lampg UV lub promieniami stonecznymi,
zywice naprawcze twardniejg spajajgc miejsce uszkodzenia. Po usunieciu nadmiary stwardniatej
zywicy oraz spolerowaniu i zabezpieczeniu “blizny” przywrdcona zostaje szybie jej petna wartos¢
uzytkowa.

O jakosci przeprowadzonej naprawy decyduje jakos¢é uzywanego sprzetu, doswiadczenie i “reka”
operatora ale gtownie jakos¢ stosowanych zywic naprawczych. Dla tego zaleca sie uzywanie
stynnych ze swej jakosci zywic Diamond Clear produkowanych przez Glass Technology. Oferowane
w korzystnych cenach, uznawane za najlepsze na rynku, krok po kroku wypierajg zywice
konkurencyjnych firm.

Uszkodzenie tego typu taczy charakterystyczne cechy wczesniej opisanych uszkodzen.

RODZAJE USZKODZEN
1. WOLOWE OKO

(15 Wotowe oko jest uszkodzeniem, w ktorym kawatek szkta w ksztaicie stozka zostaje

7 oderwany od zewnetrznej warstwy szkta i wcisniety w warstwe posrednig, winylowa.
Zdarza sie, ze od uszkodzenia tego rozchodzg sie drobne, nitkowate pekniecia, zwykle nie
dtuzsze anizeli 5-6 mm.

2. POLOWICZNE WOLOWE OKO

‘-~ Uszkodzenie tego typu rzadko przekracza 12 mm. Ma on zwykle charakterystyczny otwér w
/ miejscu uderzenia uderzenia kamienia.



3. GWIAZDKA

Gwiazdka jest uszkodzeniem, w ktdorym od punktu uderzenia kamienia rozchodzg sie
7% promieniscie peknigcia szkta.
4. USZKODZENIE KOMBINOWANE

E.,. Najczesciej taczy cechy wotowego oka z gwiazdka
- -\

Treningowy przyrzad do uszkadzania szyb samochodowych

Niezwykle uzyteczny. Pozwala kreowa¢ uszkodzenia

szyb samochodowych zblizone do uszkodzenh naturalnych,
wywotywanych uderzeniem kamienia. Najczesciej wystepujace
uszkodzenia to: wotowe oko, gwiazdka oraz uszkodzenie
kombinowane. Co najwazniejsze, wiekszosc¢ ich nadaje sie do
naprawy. Pozwala to na bezproblemowe przeprowadzenie
szkolenia z mozliwoscig wykonania kilku lub nawet kilkunastu
napraw przez przysztych operatorow urzadzen naprawczych.

Uzywajac tego urzadzenia, zawsze zaktadaj okulary ochronne

ZYWICE NAPRAWCZE DIAMOND CLEAR

DIAMOND CLEAR LV

Zywica penetrujagca o niskiej lepkosci przeznaczona do napraw gwiazdek oraz uszkodzen
kombinowanych. Doskonale sprawdza sie¢ w niskich temperaturach, wtedy, gdy inne zywice okazujg
sie zbyt geste. Ze wzgledu na wspodtczynnik zatamania Swiatta identyczny do szkta, rekomendowana
do napraw w polu widzenia kierowcy. Zalecana szczegoélnie do napraw w okresie zimowym, kiedy to
niskie temperatury spowalniajg penetracje zywicy w gtgb spekan.

DIAMOND CLEAR PLUS LV

Zywica nowej generaciji o niskiej lepkosci, nie zawierajaca nawet sladowych ilosci kwasu akrylowego
do napraw trudnych uszkodzen takich jak gwiazdki lub uszkodzenia kombinowane. Ze wzgledu na
wspotczynnik zatamania Swiatta identyczny do szkta, rekomendowana do napraw w polu widzenia
kierowcy. Zalecana szczegdlnie w okresie zimowym, kiedy to niskie temperatury spowalniajg
penetracje gesciejszych zywic w gtab spekan. Zywica ta cechuje sie podobnie jak poprzednia wysoka
odpornoscig mechaniczng spoiny oraz odpornoscig na czynniki atmosferyczne.

DIAMOND CLEAR MV

Popularna zywica naprawcza o $rednim poziomie lepkosci zalecana do napraw oczek wotowych lub
uszkodzen kombinowanych. Znakomita, najczesciej stosowana zywica o wspétczynniku zatamania
Swiatta identycznym do szkia, zalecane do przeprowadzania napraw w polu widzenia kierowcy.
Wytwarzane przez nig spoiny cechujg sie zwiekszong odpornoscig mechaniczng oraz wyjatkowg
odpornoscig na czynniki atmosferyczne i chemiczne (kwasny deszcz, zasolenie). Zalecana do napraw
w cieplejszej porze roku: od wiosny do jesieni.

DIAMOND CLEAR PLUS MV

Zywica nowej generacji pozbawiona nawet $ladowych ilosci kwasu akrylowego o poziomie lepkosci
od niskiego do sredniego. Zalecana do napraw w polu widzenia kierowcy. Ze wzgledu na
wspotczynnik zatamania Swiatta identyczny do szkia. Wytwarzane przez nig spoiny cechujg sie
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zwiekszong odpornoscia mechaniczng oraz odpornosci na czynniki atmosferyczne. Zalecana do
napraw uszkodzen typu wotowe oko oraz uszkodzen kombinowanych.

DIAMOND CLEAR PLUS HV

Zywica nowej generacji o wysokiej lepkosci, przeznaczona do stosowania w okresie upatéw,
szczegolnie do napraw uszkodzen typu wotowe oko i kombinacyjnych. Stosuje jg sie do napraw
powtoki winylowej, uszkodzonej w przypadku silnego uderzenia w szybe. Nie nalezy stosowac tej
zywicy w przypadku spekan o srednicy przekraczajacej 19mm. W przypadkach takich zaleca sie
stosowanie zywicy DIAMOND CLEAR MV.

DIAMOND CLEAR PLUS CR

Dedykowana zywica nowej generacji, pozbawiona sladowych ilosci kwasu akrylowego, przeznaczona
do napraw peknie¢ szyb. Lepko$¢ $rednia do niskiej. Zywica ta tworzy spoiny o wysokiej odpornosci
mechanicznej, nadaje sie do napraw dtugich peknie¢, posiadajac niezwykle korzystny indeks
refrakcyjny. Nadaje sie rowniez do naprawy szczegdlnie ,trudnych” gwiazdek charakteryzujacych sie
rozlegtymi odsrodkowymi spekaniami.

DIAMOND CLEAR PF

Zywice te stosuje sie do wypetniania ubytkéw oraz wykanczania wszelkich napraw z uzyciem zywic.
Zywica ta zabezpiecza naprawiong powierzchnie przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych:
deszczu, $niegu, promieniowania stonecznego, kwasnego deszczu oraz czynnikdw mechanicznych.
Zywica ta wybtyszcza naprawiane ubytki. Dostepna jako zywica o wysokiej lepkos$ci nadajaca sie do
naprawy nawet znacznych ubytkéw szkta oraz jako zywica o $rednim poziomie lepkosci.

Rozdziat 1l

Skiad zestawu Maxim

Przed rozpoczeciem uzytkowania systemu Maxim, zalecane jest dokfadne zapoznanie sie z jego
skladowymi elementami, czesciami zamiennymi oraz materiatami eksploatacyjnymi.




Zawartos¢ zestawu do napraw szyb samochodowych

Nr. Kat. | Sztuk | Nazwa elementu skladowego systemu SPECTRUM

MAXIM 1 Maxim

CHGR 1 tadowarka 12 V 120/240V (11)

TCS 1 Skrzynka narzedziowa

BRG 1 Kompletny mostek naprawczy do posadowienia iniektora PRISM (10)
INJ 1 Injektor wysokoci$nieniowy — duzy lub PRISM (7)

IHP 1 Injektor wysokoci$nieniowy PRISM (8)

DRL 1 Wiertarka reczna do szyb (4)

LMP 1 Lampa UV do utwardzania zywic (5)

PRB 1 Szpikulec z kohcéwka z weglikow spiekanych (15)

RZR 10 Ostrza do usuwania nadmiaru utwardzonej zywicy (20)

PITT 1 Tasma do zaklejania wypetnianych ubytkéw (22)

PL 1 Latarka otéwkowa (14)

SCL 1 Zel do przyssawek gumowych (13)

DB 10 Wiertta z kohcoéwkami z weglikéw spiekanych (21)

FLR 1 Filtr iniektora (9)

SS 1 Ostona przed stoncem (2) obecnie dostarczana w postaci zéttej folii
MIR 1 Lusterko powiekszajace do podgladu postepu naprawy (6)
PITW 1 Filcowa koncéwka polerska do montowania w wiertarce (19)
PITG 1 Nablyszczasz do spolerowywania / zabezpieczania blizn (17)
VGA 1 Adaptor (18)

VNC 1 Koncoéwka z metalowa igta do zakraplania zywicy

FUSE 1 Bezpiecznik (25)

LPA 1 Adapter do napraw uszkodzen o wiekszych srednicach (23)
BULL 1 Urzadzenie treningowe do modelowego uszkadzania szyb (16)
IS 10 Uszczelki standardowego iniektora (26)

ISHP 10 Uszczelka gtdwna iniektora PRISM

SCPIS 10 Uszczelki bocznej komory iniektora PRISM

FLRS 5 Uszczelki filtra

LPAS 5 Uszczelki adaptora do napraw uszkodzen o wiekszych srednicach
AXPC 1 Przediuzacz 12V (1)

CHRG 1 12 V tadowarka

CJ 2 Mostki rozwierajgce do napraw peknie¢ szyb (12)

HOSE 1 Przewdd cisnieniowy powietrzny (3)

RLVAF 1 Zywca Diamond Clear LV o niskiej lepkosci 15 ml (24)
RMVAF 1 Zywica Diamond Clear MV o $redniej lepkosci 15 ml

RHVAF 1 Zywca Diamond Clear LV o wysokiej lepkosci 15 ml

RCRAF 1 Zywca do napraw peknieé szyb CR 15 ml

RPFAF 1 Zywica wypetniajgca ubytki szkta PFMV 15 ml

FP 1 Pokrowiec ochronny na narzedzia

MV20 1 Prezentacja multimedialna

MAN 1 Instrukcja uzytkowania / napraw

Rozdziat lal
Naprawa uszkodzen

czesc¢ ogolna
INSPEKCJA MIEJSCA USZKODZENIA
Proces naprawczy rozpoczyna doktadna inspekcja miejsca uszkodzenia. Ocenia sie rodzaj
uszkodzenia (wotowe oczko, wotowe oko, gwiazdka, uszkodzenie kombinowane) oraz jego zakres.

Przy duzym ubytku szkfa penetrujgcym do wewnetrznej warstwy foliowej szyby klejonej, nawiercanie
nie bedzie konieczne.



OSUSZANIE MIEJSCA NAPRAWY

Zdarza sie, ze do uszkodzenia dostaje sie woda. Dotyczy to najczesciej uszkodzen typu wotowe oko.
Wykrycie wody wymaga niejakiego doswiadczenia. Zdoby¢ je mozna poprzez wprowadzenie kropli
wody do tego typu uszkodzenia i obserwacje tego, co sie stanie. Dysponujac, jakim-takim
doswiadczeniem oraz dobrym os$wietleniem, mozna z tatwoscig odkry¢ obecnos¢ wody. Odparowanie
wody z uszkodzonego miejsca nawet w warunkach upatéw zajg¢ moze nawet i p6t dnia. By jg usung¢
nalezy wytrze¢ do sucha powierzchnie szyby a nastepnie oczysci¢ i poszerzy¢ otwor. Odparowanie
wody znakomicie utatwia specjalna, opcjonalna suszarka lub dostepna w supermarketach zwykta
suszarka do wiosow.

>> Rodzaje uszkodzen <<

Typ uszkodzenia | Glebokosé nawiercenia Lokalizacja L_olfallzaqa
otworu injektora
Wotowe oko 1,6 mm* Punkt uderzenia M|e1§ce :
nawiercenia
Czesciowe wolowe 1,6 mm* Punkt uderzenia Mlejgce .
oko nawiercenia
Gwiazdka 1,6 mm — 2,4 mm Punkt uderzenia M|e1§ce .
nawiercenia
Usqudzenle 1,6 mm Punkt uderzenia Mlejgce :
kombinowane nawiercenia
Uwiezione powietrze | Do warstwy winylowej, Srodek banki Miejsce
po naprawie zwykle ok. 3,2 mm powietrza nawiercenia
Krétkie pekniecie 1,6 mm od kohca Miejsce
Zwykle ok. 3,2 mm NS nawiercenia lub
koncentryczne pekniecia )
punkt uderzenia
Pekniecie w wyniku , -
napiecia od krawedzi | Zwykle ok. 3,2 mm 16 rrlmm.od konca Mlej:SCG .
szyby pekniecia nawiercenia




PRZYGOTOWANIE POLA NAPRAWY

Wykorzystujac szpikulec nalezy usuna¢ nalezy najpierw brud oraz luzne kawatki szkta z
naprawianego miejsca a nastepnie wyborowaé otwdér naprawczy. To ostatnie nie jest reguta, patrz
~est nawiercania” w rozdziale ,Porady’.

NAWIERCANIE OTWORU

Wyjmij z wiertarke z przybornika. Podtacz ja do gniazda zapalniczki. Zamontuj w jej gtowicy wiertto z
koncowka z weglikow spiekanych. Nawiercaj otwor w srodkowej czesci ubytku, co odpowiada jego
najgtebszemu punktowi. By otwor nawierci¢ szybe trzeba ,zapunktowac”. Efekt ten uzyskuje sie
poprzez reczne obracanie gtowicy wiertarki z zamontowanym wierttem przy delikatnym nacisku na
powierzchnie szyby. Gdy w miejscu naprawy pojawi sie wgtebienie, wiertarke mozna wtaczy¢ by
wywierci¢ otwor siegajacy folii. Jego gtebokosé¢ to zwykle 1,6-2 mm. Pamietaé nalezy o pionowym
utrzymywaniu wiertarki w stosunku do powierzchni szyby. Wierci¢ nalezy ,z czuciem” utrzymujac ten
sam kat tzn. 90°. Chodzi o to by oszczedzaé¢ delikatne wiertto, ktére w przypadku zmiany kata
nachylenia wiertarki szybciej sie zuzywa lub ulega ztamaniu. Sprawny operator wykorzystuje jedno
wiertto do nawiercenia kilku otworow. Wazna jest sprawa nacisku wiertta. Zbyt silny, powoduje
spowolnienie obrotdw co jest wskazdwkg do korekty nacisku. Wierci¢ nalezy szczegodlnie ostroznie
przy dochodzeniu do warstwy winylowej. Moment dojscia do niej fatwo sie wyczuwa, chocby wiercac
otwor po raz pierwszy w zyciu. Po nawierceniu otworu nalezy sungé¢ drobiny szkta mogace
interferowac w procesie wprowadzania do miejsca uszkodzenia zywicy penetrujacej.

MONTOWANIE NA SZYBIE MOSTKA Z INJEKTOREM

Posmaruj przyssawke mostka naprawczego odpowiednim srodkiem lub woda z mydtem. Posadéw na
szybie mostek iniektora w taki sposéb by jego otwor do montowania iniektora znalazt sie miejscem
uszkodzenia. Do zamocowania mostka iniektora nalezy uzy¢ umiarkowanej sity by usungé¢ powietrze
spod przyssawki mocujgcej. Po jego zamontowaniu wkrecaj powoli Iniektor w przeznaczony do tego
celu nagwintowany otwor tak by dotknat powierzchni szkta plus dwa petne obroty. Uzywajgc dwéch
srub regulacyjnych wypoziomuj mostek, tak, by iniektor byt posadowiony prostopadle w stosunku do
powierzchni szyby. Stan taki uzyskuje sie w momencie gdy obserwowany na szybie cien iniektora
stanowi jego liniowe przedtuzenie. Uwaga: Zbyt duzy nacisk iniektora moze doprowadzi¢ do ekspansji
pekniec, zbyt maty prowadzi do wycieku zywic.

MONTOWANIE LUSTERKA INSPEKCYJNEGO

Umies¢ lusterko powiekszajgce na wewnetrznej powierzchni szyby, tak by monitorowanie jej naprawy
z zewnatrz byto mozliwe. Obserwacja obrazu w lusterku powiekszajgcym pozwala na monitorowanie
rozprzestrzeniania sie zywicy pod pierscieniem. W przypadku szyb montowanych prawie pionowo lub
pionowo nalezy obserwowaé sposdb rozprzestrzeniania sie zywicy. Moze okazac¢ sie, ze trzeba uzy¢
jej wiekszg ilos¢. Zasadg jest, ze by naprawa byta skuteczna zywica musi znajdowac¢ sie w ubytku
szkta.

POSTEPOWANIE Z ZYWICAMI

Zywice naprawcze polimeryzujg pod wptywem promieniowania UV. Do czasu poddania ich dziataniu
tego promieniowania pozostajg ptynne. Naprawy nalezy dokonywac przy zacienieniu naprawianego
miejsca. Gdy brak innych mozliwosci nalezy stosowa¢ ochraniacz zabezpieczajgcy naprawiane
miejsce przed dostepem promieniowania stonecznego. O niebezpieczenstwie inicjacji procesu
polimeryzaciji zywic akrylowych pamieta¢ nalezy przy wkraplaniu pieciu do siedmiu kropel wybrane;j
zywicy do injektora.



Technologia napraw uszkodzen szyb z uzyciem maszynowego

systemu Maxim

WLACZNIK / WYLACZNIK PRADU

Zlokalizowany z tylu urzadzenia stuzy do jego uruchamiania a w razie potrzeby rowniez do
resetowania. W tym ostatnim przypadku, urzgdzenie mozna wigczy¢ po pieciu sekundach. Po
wykonaniu naprawy, urzadzenie nalezy wytgczyc.

PRACA Z MAXIMEM

Zadaniem operatora urzgdzenia jest:

przygotowanie pola naprawy,

nawiercenie pierwszej warstwy szkta do winylowej warstwy scalajgcej
prawidtowe posadowienie na szybie mostka injektora,

montaz iniektora,

wybér oraz wkroplenie do krétkiego poziomego ramienia iniektora PRISM kilku kropli zywicy
naprawczej.

montaz filtra zabezpieczajgcego na iniektorze,
podtaczenie przewodow cisnieniowych,

wybor wartosci nadcisnienia i podcisnienia,
wybor czasu trwania poszczegolnych cykili.

Przed przystapieniem do pracy nalezy wigczy¢ urzadzenie.

Maxim pozwala na szybkie przetgczanie pomiedzy cyklem podcisnienia i nadcisnienia. Maksymalna
dopuszczalna wartos¢ cisnienia to 65 psi. Odczyt cisnienia na manometrze wbudowanym w obudowe

pomp.
1.

10.

Zainicjuj cykl podcisnienia naciskajac przez mniej wiecej 5 sekund przetacznik cisnieniowy w
kierunku Vacuum, do momentu uzyskania najwyzszego podci$nienia.

Zwolnij nacisk na dzwigienke przetacznika. Wartos¢ podcisnienia powinna wahac¢ sie miedzy
20 a 30 calami stupa rteci, co odpowiada 520-780 mm stupa rteci. Mamy wiec podcisnienie
okoto 1 atmosfery.

Utrzymuj podci$nienie przez okres od 1-2 min.

Przed przejsciem do cyklu nadcisnienia przekre¢ iniektor tak by zbiorniczek z zywica
znajdowat sie w gornej pozycji pionowej (nad iniektorem). Upewnij sig, ze zywica $ciekla do
miejsca naprawy ,rozjasniajgc obraz spekan.

Jezeli obraz sie nie przejasnia, oznacza to, ze:
« do zbiorniczka wkroplono zbyt mato zywicy,

« szybe nawiercono zbyt ptytko.
Skoryguj problem w razie jego wystagpienia.

Nacisnij dzwigienke przetgcznika cisnienia w kierunku “Pressure”, inicjujac w ten sposéb cykl
nadci$nienia.

Jezeli cisnienie wzrosto ponad pozadana wartos¢, zmniejsz je naciskajgc dzwignie w kierunku
podcisnienia “Vacuum”.

Utrzymuj nacisk do uzyskania pozadanej wartosci nadcisnienia. Na poczatek to zwykle 30 psi.
Ustaw dzwigne przetacznika w pozycji neutralnej (off).

Jezeli uzywasz standardowego iniektora, docisnij go lekko rekg do szyby. jezeli pracujesz z
iniektorem wysokocisnieniowym (mniejsza biata uszczelka), nacisk nie bedzie konieczny do
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60 psi. W 80 % przypadkéw uzywa sie iniektora wysokocisnieniowego. Pamietaj, ze zbyt
wysokie cisnienie moze prowadzi¢ do pogtebienia uszkodzenia szyby. UWAGA: Nigdy nie
przekraczaj 65 psi.

8. Utrzymuj nadci$nienie do momentu wypetnienia spekan zywica, zwykle 5-10 minut. BADZ
CIERPLIWY! W wielu przypadkach (uszkodzenia typu wotowe oko oraz uszkodzenia
kombinowane), w spekaniach po pierwszym cyklu podcisnienia i nadcisnienia pozostang
trudne do usuniecia banieczki powietrza, widoczne w postaci zaczernien. Trzeba je bedzie
bezwzglednie usungg.

9. Przejdz do cyklu podcisnienia. W lusterku kontrolnym bedzie mozna zauwazy¢ banieczki
powietrza powoli przesuwajgce sie w kierunku otworu iniektora, skad beda odsysane dzieki
zastosowanemu podcienieniu. Odczekaj od jednej do trzech minut, by da¢ im czas na

ewakuacje.

10. Jezeli nie udato sie usung¢ powietrza w catosci, naprzemienne cykle podcisnienia
i nadcisnienia nalezy powtérzy¢, bywa ze nawet kilkukrotnie. Tak czy inaczej cel w postaci
usuniecia powietrza musi zosta¢ osiagniety, gdyz w innym przypadku naprawienie
uszkodzenia nie bedzie mozliwe. W praktyce, w wiekszosci wypadkow wystarczy 2-5 cykli
podcisnienia i nadci$nienia.
11. Po usunigciu resztek powietrza w cyklu podcisnienia, zastosuj na koniec, przez jedng
minute nadcisnienie.

12. Przy naprawianiu uszkodzenh typu gwiazdka upewnij sie, ze zywica do kohca wypetnita
wszystkie promieniscie rozchodzace sie spekania.

UWAGA: Kazda naprawa jest inna. Kazda wymaga indywidualnego podejscia i czasu.

Maxim jest znakomitym systemem naprawczym pozwalajgcym na wykonywanie napraw tam,
gdzie zawiodg inne systemy. Niestety, by wykorzysta¢ mozliwosci jakie stwarza, do jego
obstugi potrzebny jest doswiadczonego operator. Doswiadczenie przychodzi z czasem, dla
tego w wolnych chwilach trzeba ¢wiczy¢ sie w naprawach sztucznie indukowanych
uszkodzen za pomocg znajdujgcej sie w zestawie metalowej kulki na gumce. Trzeba
pamietaé starg maksyme “Cwiczenie czyni mistrza” i da¢ szanse sobie oraz
zatrudnionemu personelowi by doj$¢ do tego mistrzostwa najszybsza i najkrotszg droga.

Podjecie normalnych napraw komercyjnych winno nastapi¢ po dobrym obyciu sie
operatora z systemem. Winien on wczesniej wykonac¢ od kilkunastu do kilkudziesieciu
napraw zakonczonych sukcesem. Moze on c¢wiczy¢ swe umiejetnosci naprawiajgc
uszkodzenia indukowane na ztomowanych szybach za pomocg metalowej kulki na na
gumce. To proste ale jakze przydatne urzadzenie znajduje sie w zestawie Maxima.

W celu zapobiezenia niepotrzebnemu wytadowywaniu sie akumulatora, urzadzenie po zakonczeniu
naprawy nalezy wytaczy¢. Przewdd cisnieniowy fgczacy filtr iniektora z jednostkg centralng zdejmuje
sie poprzez nacisk ztgczki w dét. Trzeba robic to z czuciem, by ztgczki nie uszkodzié.

Mostek iniektora zdejmuje sie poprzez poluzowanie srub oraz scisniecie gumy mocujgcej w taki
sposob by podeszio pod nig powietrze. Jezeli sie nam to nie udaje, trzeba podwazy¢ krawedzie
przyssawki gumowej iniektora. Zwraca sie uwage, ze stosowanie zelu do przyssawek utatwia ich
odklejanie od szyby.

Nie dopusé, by zywica naprawcza dostata sie z iniektora do filtra chronigcego ukfad pneumatyczny
Eliminatora.
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UWAGA: Przy ci$nieniach 40 psi w przypadku iniektora standardowego oraz 60 psi w przypadku
iniektora wysokocisnieniowego dociskaj go z czuciem do naprawianej szyby. W przypadku braku
penetracji zywicy do miejsc naprawy w cyklu nadcisnienia, sprawdz:

e Czy maszyna jest rzeczywiscie w cyklu nadcisnienia — skoryguj,
e czy nie doszto do przesunigcia iniektora — popraw ustawienie iniektora,

e czy otwor nawiercono prawidtowo — zdemontuj mostek iniektora, nawier¢ gtebszy otwar,
zamontuj od nowa mostek iniektor i przewdd cisnieniowy. Uzupetnij zywice.
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Rozdziat IV
Zakonczenie procesu haprawczego

Po zakohczeniu wstepnego etapu naprawy i zdjeciu mostka nalezy mozliwie szybko wypetni¢ ubytek i
zabezpieczyé go tasmg . Dzieki temu unika sie niepotrzebnych zanieczyszczen. Wkropl jedng lub
dwie krople zywicy DIAMOND CLEAR PF w ubytek. Wypetni ona ubytek wypychajgc banieczki
powietrza zwykle obecne na jego dnie. Zaklej miejsce naprawy dwu / trzy centymetrowym odcinkiem
tasmy klejacej, gtadka strong skierowang do szyby. W zadnym razie nie dotykaj szyby palcami.
Zywica wypeiajgca powinna utozyé sie pod powierzchnig tasémy, szczelnie wypetiajac uszkodzenie.
Dziatanie to jest niestychanie istotne gdyz umozliwia wypetnienie ubytku zywicg, zabezpieczajac jg
przed kontaktem z powietrzem atmosferycznym, utrudniajgcym proces polimeryzacji. Jezeli nie byto
koniecznosci nawiercania otworu w szybie, Wkropl jedng lub dwie krople zywicy w miejsce ubytku i
zaklej go kawatkami odpowiednio docietej folii lub specjalng tasma. Jezeli naprawa odbywa sie na
zewnatrz i Swieci stonce, wystarczy 3 — 5 minut by zywica stwardniata. Alternatywnie nalezy uzyc
lampy UV, ktorg podtgcza sie do odpowiedniego gniazdka urzadzenia naprawczego.

Uwaga:
1. Nasdwietlen lampg UV nalezy dokonywaé zawsze od zewnatrz. Pamietac¢ rowniez nalezy o
koniecznosci usuniecia lusterka z wewnetrznej powierzchni szyby.

2. Zywice naprawcze nie naswietlone promieniami UV oraz ptyn do przyssawek sg rozpuszczalne
w wodzie i mogg by¢ usuwane z poplamionych powierzchni za pomocg wody lub wody z
mydtem oraz celulozowego recznika.

3. Usun pozostato$¢ zywicy z dolnej powierzchni injektora przed jego wymontowaniem z mostka
naprawczego. Zapobiega to trudnym do usuniecia zabrudzeniom mostka.

Po naswietleniu zywicy, usun tasme. Zetnij nadmiar zywicy z okolic uszkodzenia, lecz nie samego
uszkodzenia. Nastepnie usun nadmiar zywicy z powierzchni nad miejscem uszkodzenia poprzez
zdrapywanie / $cinanie.

Jest rzeczg wazng by pionowo ustawione ostrze posuwalo sie

réwnolegle po powierzchni szyby. Unika sie w ten sposéb

powstania zarysowan. Po usunieciu hadmiaru zywicy,

pozostatos$¢ szlifuje sie filcowym trzpieniem polerskim
montowanym w uchwycie wiertarki. Poleruj naprawiang
powierzchnie uzywajac niewielkie ilosci substanciji

wybtyszczajacej (PIT GLOSS) az do momentu wyrownania tej
powierzchni z powierzchnig szyby. Za wszelkg cene staraj sie uniknag¢ zbyt gtebokiego spolerowania
zywicy, powodujgcego powstanie ptytkiego, lecz dobrze widocznego krateru. Po mniej wiecej pieciu
sekundach polerowania z uzyciem substancji wybtyszczajgcej wytrzyj szybe recznikiem uzywajac
palca wskazujgcego. Chodzi o to by powierzchnia ubytku oraz powierzchnia szyby byty jednym oraz
by miaty taki sam potysk. Oczys¢ sprzet, jako ze naprawa zostata zakonczona. Usun pozostatosci
zywicy z Injektora, ttoczka injektora oraz z kapturek z igtg uzywanego do zakraplania zywicy. Osusz je
Sciereczka celulozowa.
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ZAAWANSOWANE TECHNIKI WYPELNIANIA UBYTKOW

Czesto zdarza sie, ze na dnie ubytku lub wywierconego otworu tworzg sie banieczki powietrza.
Mozna je usung¢ za pomocg igty lub szpilki. W trakcie wypetniania ubytkow, uzyj igty w celu
wprowadzenia zywicy do samego dotu oraz usuniecia bgbelkéw. Powtarzaj te czynnos¢ tak dtugo az
osiggniesz pozadany efekt.

ZALECENIA OGOLNE

Naprzemienne stosowanie cykli nadcisnienia i podci$nienia jest istotng cechg prezentowane;j
technologii naprawczej. Tylko w ten sposéb mozemy doprowadzi¢ do petnej ewakuacji powietrza ze
spekan. Kazdy, kolejny proces nadcisnienia powoduje poprawe wypetnienia ubytku zywica. Za
kazdym razem gdy stosowany jest cykl podcisnienia, nalezy sprawdzi¢ w lusterku, czy powietrze
usunieto w catosci czy tez nie. Sprawdzenia dokonuje sie w cyklu podcisnienia, gdyz wtedy wtasnie
nastepuje jego ekspansja. Pamieta¢ nalezy, ze w cyklu nadci$nienia powietrze ulega sprezeniu i
mimo swej obecnosci moze nie by¢ widoczne. Gdy stwierdzimy brak powietrza, nalezy zastosowac
raz jeszcze cykl nadcisnienia i utrzymaé go przez minute. Po wyréwnaniu cisnienia z cisnieniem
atmosferycznym mozna przystgpi¢ do demontazu injektora oraz mostka injektora.

Uwaga:

® Gume przyssawki zdejmuje sie poprzez jej Scisniecie. Czasem niezbednym okazuje sie
podniesienie brzegéw przyssawki w celu wyréwnania cisnienia pod przyssawkg z cisnieniem
atmosferycznym.

® Pozwdl wyptyng¢ nadmiarowi zywicy.

® Przechowuj zywice naprawcze w suchym, chtodnym i zaciemnionym miejscu. Nie dopuszczaj
do ich kontaktu ze Swiattem stonecznym.

® Nie wstrzgsaj opakowaniem z zywicg ze wzgledu na niebezpieczenstwo wytworzenia sie w
niej banieczek powietrza.

e W przypadku kontaktu zywicy ze skérg, zmyj jq ciepta wodg z mydtem.

e W przypadku dostania sie zywicy do oka ptucz je cieptg wodg przez 15 minut a nastepnie
zwroc sie o pomoc do lekarza.

® Trzymaj zywice z dala od dzieci.

Rozdziat V
Naprawianie pekniec¢
PEKNIECIA

Oto pare przydatnych sugestii dotyczacych naprawy rozlegtych peknie¢ szyb. Po pierwsze nalezy
sprawdzi¢ czy pekniecie jest suche i czyste. Jezeli w spekaniu znajduje sie brud, nalezy uprzedzi¢
klienta, Zze w naprawionej szczelinie moze pozostac cieh wskutek zabrudzenia zywicy. W takiej
sytuacji to klient musi okresli¢ czy chce by kontynuowac czy tez nie.

Wazna rzeczg jest prawidtowa lokalizacja kornca pekniecia. Bywa to niekiedy trudne, gdyz moze byé
on na tyle waski i ciasny, ze nie ma w nim powietrza i dla tego jest ono niewidoczne. Delikatne
naciskanie szyby pozwala uwidoczni¢ szczeline. Nie nalezy tu jednak przesadzac¢ by nie doszio do
przedtuzenia pekniecia.

Po okresleniu konca pekniecia, nalezy go zaznaczyc¢ pisakiem a nastepnie wywierci¢ otwor
naprawczy w odlegtosci 1,6 mm od konhca pekniecia naprawczy. Otwor ten o glebokosci okoto 3 mm
nawierca si¢ w zewnetrznej warstwie szkta. Winien on siega¢ warstwy winylowej. Po wywierceniu
otworu, naprawiang szybe nalezy naginac¢ tak, by pekniecie ,dotarto” do wywierconego otworu. W ten
sposob szybe nie tylko odpreza sie, ale i umozliwia sie penetracje zywic naprawczych w gtgb
szczeliny pekniecia. Otwér naprawczy zakleja sie tasmg izolacyjng w celu zapobiezenia
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przedwczesnej polimeryzacji zywicy wyciekajgcej z naprawianego pekniecia do ubytku. Po dokonaniu
naprawy pekniecia, przechodzi sie do naprawiania miejsca uderzenia.

Uwaga:

1. Nalezy by¢ bardzo ostroznym przy doginaniu szyby, tak by nie doszto do rozminiecia sie
pekniecia z wywiercong dziurkg. Dziatanie to ma na celu zapobiezenie ekspansji pekniecia w
trakcie dokonywania jego naprawy.

2. Jezeli dojdzie do rozminiecia sie pekniecia z otworem naprawczym, nalezy nawierci¢ nowy
otwor wedtug podanych wcezeéniej zasad.

Nalezy teraz ustawi¢ mostek do naprawiania peknie¢ szyb prostopadle do pekniecia po wewnetrznej
stronie szyby, nanoszac wczesniej na przyssawki srodek smarowniczy. Mostki naprawcze nalezy
rozmiesci¢ w odlegtosci dwoch / trzech cali wzdtuz pekniecia w zaleznosci od jego dtugosci. W razie
potrzeby zaméwi¢ mozna wiecej mostkéw. Gatka nastawcza znajdowaé sie powinna bezposrednio
pod peknieciem.

Aby otworzy¢ szczeline pekniecia nalezy nieco dokreci¢ gatke pokretta, zachowujgc niezbednag
ostroznosc¢ tak w by nie dopusci¢ do ekspansji pekniecia. Przed rozpoczeciem catego zabiegu nalezy
przygotowa¢ odpowiedniej dtugosci kawatek tasmy.

Nalezy teraz wkropli¢ jedng kropelke zywicy Diamond Clear Crack Resin nalezy w koncowg czesc¢
pekniecia, zwracajac jednoczesnie uwage na proces wchtaniania. Nalezy kontynuowac wkraplanie
zywicy wkraplajac ja tuz, przy, ale nigdy przed jej krawedzig natarcia. W miare wypetniania pekniecia
trzeba natychmiast zakrywaé¢ wypetniong czes¢ tasma. Jedna reka powinna i$¢ tuz za druga.
Wyprzedzanie krawedzi natarcia wypetniajacej pekniecie zywicy skutkowa¢ moze pojawieniem sie
wzdiuz niego malutkich bgbelkow powietrza.

Po zakonczeniu zabiegu nalezy natychmiast naswietli¢ lampg UV, przez co najmniej 4 minuty albo
pozostawi¢ na stoncu na 4 do 6 minut. (Rekomenduje sie jednak zastosowanie lampy UV).

Po zakonczeniu procesu polimeryzaciji zywicy (jej utwardzeniu) mozna usung¢ mostek do naprawy
peknie¢ a w przypadku diuzszych rowniez inne, kolejne mostki. Przy usuwaniu nadmiaru zywicy
nalezy zwréci¢ uwage, aby nie usung¢ jej zbyt wiele z zaklejonego ubytku. Dlatego nadmiar zywicy
nalezy usuwac poprzez ruchy wzdtuzne w stosunku do osi pekniecia a nie w jego poprzek.

Uwaga: Nalezy dopilnowa¢ by naprawy peknie¢ odbywalty sie w cieniu. Szyby, na ktérych
znajdujg sie diugie pekniecia mogg by¢ naprawiane poza pomieszczeniem w celu wykorzystania
ultrafioletowych promieni stonecznych do polimeryzacji wykorzystanych zywic naprawczych.

Jezeli osoba wykonujgca naprawy nie dysponuje zbyt duzym doswiadczeniem odradzamy
dokonywania napraw peknie¢, ktérych dtugos¢ przekracza 30 cm. Podejmujac sie naprawy peknieé
pamietac¢ nalezy, ze trwajg one zwykle dtuzej niz uszkodzen punktowych. Nalezy wiec odpowiednio
zaplanowacé sobie harmonogram dziatan.

MOSTKI DO NAPRAWIANIA PEKNIEC SZYB
Mostki do naprawiania peknie¢ szyb petnig dwie funkcje:
e Stuzg do naprawy diuzszych pekniec¢ (tak jak te, ktére omoéwione zostaty powyzej).
e Wykorzystywane sg do naprawiania uszkodzen kombinowanych oraz tzw. wotowych oczek.

W przypadku uszkodzen kombinowanych oraz wotowych oczek, wykorzystywane sg do naciskania
szyby od wewnatrz w celu wspomozenia procesu usunigcia z nich powietrza w trakcie cyklu
podcisnienia.

Montaz mostka do napraw peknieé

Przyssawki mostka do napraw peknieé nalezy posmarowac¢ zelem a nastenie umocowac go po
stronie wewnetrznej naprawianej szyby, prostopadle do linii peknigcia. Chroniony plastikowg nakladka
trzpien rozpierajacy z gwintem winien znajdowac sie na linii peknigcia. Gatke nastawczg trzpienia
nalezy delikatnie dokreca¢ w celu rozwarcia peknigcia i umozliwienia penetracji zywicy. Przy
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pokrecaniu gatki nalezy zachowac¢ ostroznosé. Zbyt mocny nacisk spowodowaé moze przedluzenie
peknigcia a za tym dalsze uszkodzenie szyby.

Rozdziat VI
Wskazéwki, dodatkowe Informacje

UGINANIE SZYBY

Naginanie szyby powoduje powstanie ruchu w peknieciach. Wspomaga to proces ekstrakcji powietrza
w trakcie trwania cyklu prézniowego. Naginanie w trakcie cyklu cisnienia powodowa¢ moze otwarcie
pekniecia. Przyspieszy to proces wypetniania zywicg pekniecia. Mozna to osiggna¢ naciskajac na
injektor w trakcie trwania cyklu préozniowego badz cisnieniowego z zaleznosci od potrzeb. Mozna
réwniez naciska¢ palcem w wybranym przez siebie miejscu od strony wewnetrznej naprawiane;
szyby.

PEKNIECIA DROBNE

W przypadku naprawiania drobnych peknie¢ ktére trudno jest wypetni¢ zywicg nalezy je wypetniac
pomagajac sobie przyrzadem do diagnostyki ubytkéw. Czubek tego przyrzadu daje sie usunggé.
Nalezy go wyciagna¢, odwrdci¢ go i ponownie wsung¢ w otwoér. Odwrdcony, tepy koniec uzywa sie do
naciskania tuz obok iniektora. Pomoze to otworzy¢ pekniecie pozwalajgc na wnikniecie w nie zywicy.
Nalezy uwazac by nie zadrapa¢ tym sposobem naprawianej szyby. Nie nalezy naciska¢ zbyt mocno.
Moze to doprowadzi¢ do powstania dalszych uszkodzen szyby.

NASWIETLANIE ZYWICY W CYKLU NADCISNIENIA

W przypadku niemozliwosci usuniecia banieczki powietrza, mozna zastosowac jej kompresje
potaczong z naswietleniem lampag UV. Sprezone w ten sposdb powietrze nie rozprezy sie i
pozostanie niewidoczne.

NAPRAWA UBYTKU Z DLUGIM PEKNIECIEM

Po zdobyciu doswiadczenia w naprawach drobnych uszkodzen szyb czas zaja¢ sie naprawg pekniec.
Naprawe zaczyna sie od naklejenia na szybe w miejscu ubytku (uderzenia) czarnej tasmy izolacyjnej
majacej chroni¢ pdzniej wprowadzang zywice przed naswietleniem promieniami UV. W odlegtosci
okoto 3,2 mm od konca pekniecia w linii tego pekniecia wywier¢ otwor odprezajacy siegajacy warstwy
winylowej. Zamontuj mostek do napraw spekan na wewnetrznej powierzchni szyby bezposrednio pod
peknieciem. Delikatnie, tak by nie spowodowaé ekspansiji pekniecia, dokreé¢ srube mostka w celu
delikatnego rozchylenia szczeliny. Przygotuj odcinek tadmy klejacej odpowiadajacy dtugosci
pekniecia. Powoli wypetniaj powstatg szczeline odpowiednio dobrang zywicg naprawcza,
zabezpieczajgc wypetnione jej odcinki wczesniej przycietg tasma. Po naswietlaniu lampg UV lub
wystawieniu szyby na Swiatto stoneczne na kilka minut, usun tasme oraz powtorz wczesniej podane
punkty procedury wykonczeniowe;.

NAWIERCANIE OTWOROW W SZKLE
Technika nawiercania otwordw i zalecenia:

e Uchwy¢ mocno korpus wiertarki opierajgc tokie¢ na naprawianej szybie.

e Utrzymuj wiertarke w pozycji pionowej do naprawianego fragmentu szyby w sposéb
zdecydowany.

e W momencie rozpoczecia nawiercania otworu docisnij wiertarke w celu zapobiezenia
przesunieciu sie wiertta a w konsekwenciji jego ,wedrowania” po powierzchni szyby.

e Utrzymuj niezmiennie t¢ samag pozycje wiertarki mocnag jg trzymajgc zaréwno w momencie
rozpoczecia nawiercania otworu jak i w trakcie jego wiercenia.

e Zmiana kata nachylenia wiertarki wobec powierzchni szyby w trakcie wiercenia otworu
prowadzi do zakleszczenia sie w nim wiertta a w skrajnych przypadkach do uszkodzenia
(oderwania sie) elementéw tngcych z weglikdw spiekanych przyspawanych do korpusu
wiertta.

e Unikaj nawiercania otworéw przy maksymalnych obrotach wiertarki.
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e Nie dociskaj zbyt mocno wiertarki w czasie wiercenia otworu by nie nastgpita ekspansja
naprawianego pekniecia,

® Staraj sie nawierci¢ warstwe zewnetrzng szkta siegajac powtoki winylowej, lecz jej nie
uszkadzajac.

® Kontakt wirujacego wiertta z folig winylowg prowadzi do jego zamotania oraz zatrzymania.

® W przypadku takim nie nalezy zmieniaé pozycji wiertarki lub ,wyszarpywac” jej z otworu.
Wiasciwym postepowaniem jest przekrecenie uchwytu wiertta wedtug ruchu wskazoéwek
zegara az do momentu, gdy stanie sie to mozliwe. To sygnat, ze mozna bezpiecznie wyjac¢
wiertto z otworu.

® W przypadku napraw peknie¢ otwory wierci sie na wylot.

® Kontakt wiertta z ptynna zywicg prowadzi do jej zmetnienia

TEST NA POTRZEBE NAWIERCANIA OTWORU NAPRAWCZEGO

Przy petnej perforacji zewnetrznej warstwy szkfa brak potrzeby nawiercania otworu. By upewnic sie,
ze powstaty wskutek uszkodzenia otwor jest wystarczajacy dla ewakuacji powietrza oraz wtrysku
zywicy naprawczej przeprowadza sie nastepujacy probe:

1. Nanies krople zywicy w miejsce najgtebszego ubytku.

2. Obserwuj, czy zywica naprawcza penetruje w gtab uszkodzenia.

3. W przypadku szybkiego ,zaniku” zywicy nie ma potrzeby wiercenia otworu naprawczego.

SPRAWDZANIE PRAWDLOWOSCI WYPELNIENIA MIEJSCA NAPRAWY ZYWICA

W przypadku braku pewnosci, co do tego, czy szczelina zostata wypetniona zywicq czy tez nie
nalezy:

e uruchomi¢ cykl ssania (vacuum),

e poluzowac¢ $ruby regulujace potozenie mostka, odkrecajac je o 360°.

e przesung¢ mostek o 2-3 cm na bok po przesmarowaniu powierzchni ptynem nawilzajgcym,
e dokonac inspekcji miejsca naprawy.

Jezeli naprawa zostata wykonana prawidtowo mozna przejs¢ do kolejnych etapéw procesu
naprawczego. Jezeli nie proces ewakuacji powietrza oraz wypetniania szczelin zywicg winien by¢
kontynuowany.

Widok od géry USTAWIANIE OPTYMALNEGO CISNIENIA W WARUNKACH
AN PODWYZSZONEJ TEMPERATURY
¢/ e W przypadku nadmiernego nagrzania sie szyby dochodzi do
i{["' ’: < zmigkczenia wewnetrznej warstwy winylowej. Stosowanie w
{ /) ? ~~woowe  takich warunkach zbyt wysokiego cisnienia prowadzi do tzw.
‘ Ay ¢ e ~wykwitania”, zwigzanego z ,marszczeniem sie” winylu w
ﬁ;,\i — B sposob przypominajacy powstawanie ptatkow wokot
) centrycznego uszkodzenia szyby.
Otwn’:rwmiejscu’ wykwity winyn  BY ,Wykwitaniu” zapobiec, lepiej jest rozpocza¢ prace,
uderzenia P ustawiajgc na poczatek nizsze cisnienie, po to by je pdzniej
\ J/ zwiekszy¢ do optymalnego dla danych warunkow termicznych.
— e ——/; 7 Inng metodq jest stosowanie dedykowanej zywicy Diamond
S ? ~ u;: ; % Clear HV do prac w temperaturach przekraczajgcych 30° C.

Przekroj przez srodek uszkodzenia
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TEMPERATURA

Przyjmuje sie, ze napraw mozna dokonywac na zewnatrz przy temperaturach od - 6° do 39°C

W nizszych temperaturach, zywica wykazuje wyzszg gesto$¢, co utrudnia jej penetracje w gtab
spekan, przediuzajac czas naprawy.

W przypadku zbytniego nagrzania sie szyby w stoncu nalezy ja nieco wychtodzi¢ w cieniu
opuszczajac w dét boczne szyby. Po weczesniejszym zabezpieczeniu spekan tasma izolacyjng szybe
mozna wychtodzi¢ natryskujac wodg okolice uszkodzenia w promieniu okotfo trzydziestu centymetréw.
Po schtodzeniu szyby usuwa sie ochronng tasme izolacyjng i prowadzi sie jej naprawe wedtug
podanych wczesniej schematéw. Dobrze jest uzy¢ nadmiaru ptynu zwilzajgcego w celu nawilzenia
przyssawki mostka naprawczego, tak by méc go zainstalowac¢ z dala od miejsca naprawy a nastepnie
go tam przesunaé. To dobry sposéb dla unikniecia niepotrzebnego stresu materiatowego w miejscu
uszkodzenia.

UWAGA:

Silnie nagrzana szyb jest wrazliwa na nacisk. Wszelkie dziatania musza by¢ przeprowadzane
niestychanie ostroznie po to by nie doszto do ekspansji peknie¢.

KOMPLIKACJE ZWIAZANE Z NAPRAWAMI HYDROFOBIZOWANYCH SZYB

W zwigzku z rosngcq popularnoscig hydrofobizacji szyb (Reinex, Niewidzialna wycieraczka itp.) coraz
czeSciej dochodzi do wystepowania utrudnien w ich naprawie. To powazny problem, prowadzacy do
zmniejszenia ilosci przeprowadzanych napraw. By problemu unikng¢ dobrze jest sprawdzi¢ czy
szyba byla hydrofobizowana czy tez nie. W tym celu wystarczy nala¢ na nig kilka mililitréw wody by
sprawdzi¢ czy nie tworzg sie na niej duze, tatwo sptywajace krople. Jezeli podejrzenia nasze
potwierdzg sie nalezy zastosowac nastepujace srodki.

DHOBEIC IO N 1

HYDROPHOBIC COATING REMOVER ADHESION PROMOTION FORMULA
& DECONTAMINANT FORMULA
REMOVE RAIN-X, WAXES, PRODUCE STRONGER,
SOAPS AND OTHER IMPURITIES LONGER LASTING REPAIRS
X Phobic, srodek do usuwania Srodek poprawiajacy przyczepnosé
powtok hydrofobowych zywicy do szkfa

Obydwa srodki znajdujq sie w ofercie handlowej FHU ,JK” Jerzy Kaleta

POTRZEBA BENDYKTYNSKIEJ CIERPLIWOSCI

Naprawa niektérych, szczegdlnie skomplikowanych uszkodzen moze potrwac¢ nawet pét godziny. W
sytuacjach takich trzeba wykazywac wiele cierpliwosci. Najwazniejszy jest koncowy wyniki naprawy
oraz zwigzana z nim satysfakcja klienta.

EKSPANSJA ODSRODKOWYCH PEKNIEC W TRAKCIE WYKONYWANIA NAPRAWY

Do ekspansji peknie¢ dochodzi w sytuacji powstania zbyt duzych naprezen wskutek zbyt sztywnego
montazu mostka. W sytuac;ji takiej nalezy natychmiast poluzowa¢ sruby regulujgce mostka.

PRZYDYMIANE SZYBY

Efekt ,przydymienia” wigze sie obecnoscig odpowiedniego barwnika w warstwy winylowej szyby
zespolonej. Zdarza sig, ze wskutek uszkodzenia wierzchniej warstwy szkta promieniowanie ultra
fiotkowe (UV) lub obecnos¢ w miejscu uszkodzenia wody powodujg ptowienie winylu wystawionego
na ich dziatanie. Niestety w przypadku takim nie istnieje zadna mozliwos¢ restytucji wyjsciowej barwy
sptowiatego winylu.
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ZABEZPIECZANIE ZYWIC

Zywice naprawcze polimeryzujg w momencie poddania ich naswietlaniu promieniowaniem ultra
fiolkowym. Dlatego wtasnie nalezy chroni¢ je przed kontaktem z promieniowaniem stonecznym.
Zaleca sie ich przechowywanie w chtodnym, suchym i zaciemnionym miejscu. Do napraw nalezy
stosowac czyste, Swieze zywice.

GOTOWOSC POJAZDU DO UZYTKOWANIA

Pojazd moze by¢ uzytkowany bez jakichkolwiek ograniczen w momencie po zakohczenia naprawy.
Ze wzgledow praktycznych przez okres dwéch godzin zabezpiecz naprawiane miejsca przed
kontaktem z woda. W tym celu wystarczy naklei¢ na naprawiane miejsce tasme izolacyjna.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Srodek do nawilzania przyssawek oraz zywice naprawcze z tatwo$cig rozpuszczajg sie w wodzie.
Usuwa sie je z zanieczyszczonych powierzchni stosujgc wode z mydtem. Po spolimeryzowaniu,
zywicy rozpuscic sie nie da przy uzyciu jakichkolwiek rozpuszczalnikéw. ChroA gwinty injektora oraz
mostka naprawczego przed zanieczyszczeniem zywicg. W przypadku jej polimeryzacji na
powierzchniach gwintowanych, wkrecanie iniektora do mostka bedzie niestychanie trudne.

UWAGA: Zywice naprawcze ,Diamond” opracowane zostaty specjalnie do wykorzystania w
systemach naprawczych Glass Technology. Firma ta nie bierze odpowiedzialnosci za
skutki stosowania alternatywnych zywic wytwarzanych przez innych producentéw ani w
odniesieniu do sprzetu ani do jakosci wykonywanych w ten sposob napraw.

ZALECENIE BHP

Unikaj wdychania par acetonu uzywanego jako rozpuszczalnika oraz kontaktu zywicy ze skérg. W
przypadku takiego kontaktu, usun zywice za pomoca wody i mydta. Stosuj sie do instrukcji na
opakowaniu zywicy.

WYCIEK ZYWICY SPOD USZCZELKI

Wyciek zywicy spod gumowej uszczelki wystepuje przy:

e zlym ustawieniu iniektora,

¢ $rednicy uszkodzenia wiekszej od wewnetrznej srednicy pierscienia uszczelniajgcego,
e skosnym ustawieniu iniektora w stosunku do powierzchni szyby,

e zlym ustawieniu iniektora w stosunku do szyby

Po przeprowadzeniu niezbednej korekty, naprawe mozna kontynuowac.

USTAWIANIE | REGULACJA MOSTKA NAPRAWCZEGO

Po przytwierdzeniu mostka naprawczego do szyby za pomoca przyssawki nalezy go prawidtowo
ustawi¢, tzn. wypoziomowaé w stosunku do powierzchni szyby. Celowi temu stuzg sruby regulacyjne,
ktére nalezy odpowiednio dokrecié. Nalezy robié to z tzw. ,,czuciem”, po to by nacisk mostka na
naprawiang szybe byt wiasciwy. Zbyt duzy nacisk moze powodowac poszerzanie sie peknie¢ a co za
tym idzie pogtebianie uszkodzenia, zbyt maty powodowaé bedzie wyciek zywicy.

USTAWIENIE CISNIENIA WTRYSKU

Naprawe szyby nalezy dokonywac uzywajgc najnizszego cisnienia, umozliwiajgcego
przeprowadzenie skutecznego wtrysku. Dlatego nalezy jg rozpoczaé stosujac cisnienia niskie po to by

stopniowo je zwiekszy¢ dla zoptymalizowania osigganych rezultatow. W ten sposob unika sie efektu
wykwitania lub ogranicza sie jego zasieg.

18



USTAWIANIE | REGULACJA MOSTKA NAPRAWCZEGO

Po przytwierdzeniu mostka naprawczego do szyby za pomoca przyssawki nalezy go prawidtowo
ustawi¢, tzn. wypoziomowaé w stosunku do powierzchni szyby. Celowi temu stuzg sruby regulacyjne,
ktére nalezy odpowiednio dokrecié. Nalezy robi¢ to z tzw. ,czuciem”, po to by nacisk mostka na
naprawiang szybe byt wiasciwy. Zbyt duzy nacisk moze powodowac poszerzanie sie peknie¢ a co za
tym idzie pogtebianie uszkodzenia, zbyt maty powodowac bedzie wyciek zywicy.

PRAWIDLOWE POSADOWIENIE INIEKTORA NA SZYBIE

e Zamocuj uszczelke w dolnej czesci iniektora.

Wkre¢ iniektor w gwint mostka by tak go ustawi¢, by otwér iniektora nalazt sie bezposrednio
nad otworem wywierconym w szybie. otwor ten winien byé widoczny przy patrzeniu na szybe
przez iniektor.

Wkrecaj iniektor do momentu, az dotknie szyby.

Wkre¢ iniektor gtebiej o dodatkowe dwa petne obroty.

Regulujgc stopien wkrecenia srub regulujgcych potozenie mostka, doprowadz by iniektor z
wkreconym filtrem tworzyt linie prostg ze swym lustrzanym odbiciem na szybie.

e Upewnij sie, czy p iniektor z wkreconym filtrem tworzy linie prostg ze swym lustrzanym
odbiciem przy obserwacji z roznych punktéw. JezZeli tak, oznacza to, ze iniektor zostat
posadowiony prawidtowo, tzn. w pozycji pionowej do powierzchni szyby.

e Wyreguluj nacisk iniektora na szybe wkrecajac iniektor oraz dwie sruby regulacyjne te samg
ilos¢ obrotow.

e Sprawdz, czy iniektor jest nadal w pionie.

Iniektor powinien dos¢ silnie naciskac na
powierzchnie szyby. Nie nalezy z tym jednak
przesadzac¢ , gdyz zbyt silny nacisk nie tylko
utrudnia penetracje zywicy do miejsca
naprawy ale moze doprowadzi¢ do ekspansiji
uszkodzen. Jezeli docisk bedzie zbyt slaby,
w cyklu nadcisnienia spod uszczelki iniektora
wytrysnie zywica. .

Pionowe posadowienie iniektora
Cien iniektora i filtra tworzy linie prostg ze
swym lustrzanym odbiciem

USUWANIE WODY Z MIEJSCA NAPRAWY

Usuniecie wody z miejsca naprawy jest sprawa, ktérej znacznie trudno przeceni¢. Nawet sladowe
pozostatosci wilgoci powoduja, ze uszkodzenia nadajgcego sie do naprawy, naprawic sie nie da.

Do osuszania uzywa sie recznika celulozowego. Trzeba pamieta¢ o koniecznosci usuniecia brudu z
miejsca naprawy. dedykowanej, opcjonalnej suszarki. Podtacza sie ja do 12V gniazdka zapalniczki
naprawianego pojazdu. Po nacisnieciu i przytrzymaniu wtgcznika suszarki, jej element grzejny
nagrzewa sie do czerwonosci. Suszarke nalezy utrzymywac w bliskim kontakcie z zewnetrzng
powierzchnig szyby przez mniej wiecej 30 sekund, w zadnym przypadku jej nie dotykajac.
Samoczynne wystudzenie nagrzewanego miejsca trwa okoto jednej minuty. W przypadku
stwierdzenia, ze nie catg wilgo¢ udato sie usungg¢, procedure nalezy powtorzyé. Przy braku
dedykowanej suszarki z powodzeniem uzy¢ suszarki do wtosow. Poza usunigciem wilgoci, suszarka
nagrzewa szybe. Utatwia to w istotny sposéb usuwanie ze spekan powietrza w cyklu podcisnienia
oraz penetracje zywicy w cyklu nadcisnienia.
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UWAGA Nie uzywaj suszarki w niskich temperaturach w przypadku uszkodzen typu gwiazdka, gdyz
moze to prowadzi¢ do ekspansji odsrodkowej pekniec.

e Nie nagrzewaj jednorazowo elementu grzejnego suszarki przez czas dtuzszy niz 30 sekund.

e Dbaj by schtodzi¢ element grzejny przed kolejnym uzyciem.

e Unikaj oparzen.

e Unikaj kontaktu nagrzanej suszarki z lakierowanymi powierzchniami oraz tatwopalnymi
substancjami.

DBALOSC O STAN AKUMULATORA

y czas prowadzi do obnizenia sprawnosci a nawet uszkodzenia akumulatora. By go natadowac nalezy
podtaczy¢ tadowarke do kontaktu a odchodzacy od niej przewdd wiozyé do gniazda oznakowanego
“charger”. W razie potrzeby urzadzenie mozna podtagczyé do gniazda zapalniczki za pomocg
specjalnego przedtuzacza.

UWAGA: Zbyt dfugie fadowanie akumulatora jest dla niego niekorzystne a powstate
uszkodzenia nie sa objete gwarancja producenta.

UZYWANIE PIONOWEGO PIERSCIENIA ADAPTORA

Pierécien adaptora naktadamy centralnie na uszkodzone miejsce. Niewielki otwor adaptora winien
znajdowac sie w jego gornej czesci. Montujgc mostek iniektora pamietaj o tym, ze bedzie sie on
musiat zmiesci¢ pomiedzy szyba a koncéwkg iniektora. Po zamontowaniu na buteleczce z zywicg
diugiej igty do jej precyzyjnego zakraplania wprowadz jg przez otwdr w pierscieniu do miejsca
szkodzenia, deponujgc w nim odpowiednig ilos¢ zywicy. Po zamontowani iniektora w uchwycie
mostka naprawczego iniektora kontynuuj naprawe wedtug obowigzujgcego schematu. Nie
przekraczaj cisnienia 35 psi

l’.lZYWANIE PIERSCIENIA ADAPTORA DO NAPRAW USZKODZEN O WIEKSZYCH
SREDNICACH

Pierscien ten stosuje stosuje sie do napraw uszkodzen o
Srednicach wiekszych anizeli Srednica uszczelki iniektora
uzywanego do wykonania naprawy. To sposéb na uszczelnienie
uszkodzenia oraz na prawidtowe wykonanie naprawy. Stosuje sie
go rowniez do naprawy dwoch blisko potozonych siebie pojedyn-
czych uszkodzen. Po natozeniu pierscienia na miejsce naprawy
biatg uszczelkg do dotu montujemy na nim iniektor jak na
rysunku. Cisnienie stosowane w przypadku napraw tego typu nie
powinno przekraczac¢ 20 psi.
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